ANWENDERBERICHT

Industriebetrieben pragt den Ort im Schwa
Prazision daheim - auch bei der Fassondrehers
Drehmaschinenpark auf dem neuesten Stand
ausgebildetem Personal die Grundlage einez :

Bild 2: Meist sind es Edelstahle, die

bei FHBE zerspant werden. Aber auch
PEEK-Kunststoffe oder Titan werden ,.in
Fasson“ gebracht
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Simultanbearbeitung kappt die Zyklus
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nellen Maschine gemacht. Und
was war das Problem? Wir hatten
immer einen Abstechbutzen, da
es ja keine Gegenspindel gab®, so
Hermann Blum. Die Nacharbeit
war der eigentliche Aufwand: Die
Teile mussten von Hand nachgear-
beitet werden. Ganz anders bei der
CMNC-Maschine B12. ,Durch den
Einsatz der Synchron-Abgreifspin-
del kippte das Teil nicht mehr weg
und war im Ergebnis dann ,butzen-
frei* abgestochen. QualitatsmaBig
- gerade bei Edelstahl oder ande-
rem Schwerzerspanbarem — war
das schon eine kleine Revolution®,
erinnert sich Hermann Blum mit
einem Lachen.

Ab da ging die Entwicklung rasch
voran, und es kamen bald neue
Maschinen von Citizen hinzu, zum
Beispiel die Cincomn L20 sowie die
Cincom L32. ,Sie erweiterten zum
einen die Durchmesserbereiche
auf 20 und 32 mm, zum anderen
spreizten sie das maégliche Teil-
spektrum, da sie unter anderem
mit angetriebenen Querwerkzeu-
gen arbeiteten”, erlautert Thomas
Albrecht. Gerade flir anspruchs-
volle Branchen wie die Medizin-
geréteindustrie oder den Maschi-
nenbau sowie die Steuerungs- und
Regeltechnik sind komplexe Teile
mit engen Toleranzen und nicht
diskutierbarer Qualitat verlangt.

Zwei filhrende Biirostuhlhersteller
schwiren auf das Knowhow aus
Gutach: Fur die Verstellmechanik
liefert FHB eine Sechskantwelle
mit Bohrung und zwei Einstich-
en - von der Maschine direkt ans
Fertigungsband des Herstellers.

Wachsender Maschinenpark,
gesteigerte Effizienz

4Nach der L-Serie von Citizen
kam der néchste Innovations-
schub mit den M-Maschinen. Wir
hatten eine der ersten M32-VIIl in
Deutschland. Sie war ausgeriistet
mit einem Revolver, was bisher
aus Stabilithtsgriinden auf einem
Langdreher nicht méglich war,
und hatte eine schwenkbare B-
Achse®, so Thomas Albrecht. Bis
2u 64 Moglichkeiten, Werkzeuge
zu bestiicken, eroffnen enorme
Méglichkeiten. Die Riickseitenbe-
arbeitung Uber drei Achsen X,Y,Z
gibt es sozusagen ,on Top*“ dazu.
Filir Martin Moser, seit 2011 Tech-
nischer Leiter bei FHB, kam die
M32 zur rechten Zeit: ,Wir hatten
damals ein Teil aus 42CroMo mit
einer 120 mm Bohrung flr einen
Motorradhersteller zu fertigen. Wie
immer in solchen Fallen wandten
wir uns an Mike Schirmaier von Ci-
tizen, um zu beratschlagen, welche
Maschine sich flr solche Heraus-

Bild 3: Qualitatssicherung ist nicht nur fur die Medizintechnik ein entscheidendes
Kriterium. Die FHB GmbH ist DIN 1SO 9001:2015 rezertifiziort
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